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MODULO VERIFICACION DIMENSIONAL Cadigo: PQO0626

Tolerancias dimensionales, geométricas y superficiales.

Medicion y verificacibn de tolerancias con instrumentos
convencionales (calibre, micrémetro, reloj comparado, proyector de
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E perfiles, etc.).
E 3. Incertidumbre, calibracion y plan de control (conceptos, la
E importancia de su correcta utilizacion).
8 4. Medicion de los posibles desviaciones en Mag. Mto. (Reglaje de
madquinaria, torno-fresa).
5. Medicion mediante maquinaria tridimensional (componentes de
maquina, medicion manual, medicion automatica, etc.).
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o Se pretende capacitar al alumno que participe en este curso, para que
= pueda gestionar la medicion de piezas en un taller mecéanico. Desde
§ interpretar las tolerancias de los planos que recibe como ser capaz de
o) medirlas o verificarlas.
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o) Se trata de un curso teorico-practico, en el que se explicaran los
9 conceptos tedricos y a continuacion se aplicaran los conocimientos
E adquiridos de forma practica.
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SISTEMA DE EVALUACION
Y CRITERIOS

Para que un alumno pueda recibir la calificacion de APTO debe de
cumplir los siguientes requisitos:

* Completar un 70% de asistencia a las clases.

* Asimilacion del 50% de conocimientos o capacidades del curso.

La asistencia se controlara mediante los partes de asistencia.

Los conocimientos o capacidades adquiridas se controlaran por parte de
los asistentes la realizacion de las actividades.

Aula de metrologia dispuesta con: Calibres, Micrometros, Relojes
Comparadores, Alexémetros, Accesorios, Calas patron etc.

Aula con Maguina tridimensional.

BIBLIOGRAFIA | RECURSOS

Metrologia basica EDEBE.
Ejercicios practicos.
Manual de maquina tridimensional
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