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PROGRAMA GUIA

MODULO

PREPARACION Y PROGRAMACION EN

FRESADORA CNC (FAGOR) cOoPIGo

PQ0620

CONTENIDOS

PROGRAMACION.

Puesta en marcha y descripcion del control.
Formato de programa.

Interpolaciones en cartesianas y polares.
Programacion de contornos.

Funciones auxiliares.

Ciclos de cajeras, taladrado, roscado,...
Subprogramas.

MANEJO DE MAQUINA.

Reglaje de Htas.

Cero Pieza y activacion de tablas.
Edicién y simulacién de programa.
Manual

MDI

Ejecucion

Inspeccién de herramientas.
Comunicacion TNCremoNT.

OBJETIVOS

Capacitar al alumno para la programacion y operacion en la produccién con centros
de mecanizado dotados de C.N. FAGOR.

METODOLOGIA

Expositiva, para la introduccion de cada uno de los temas. Después se pasara a otra
de contenido practico y participativo por parte de los asistentes utilizando los
simuladores

De una forma rotacional se ira utilizando los centros de mecanizado FAGOR a lo largo
del cursillo.

SISTEMA DE
EVALUACION Y
CRITERIOS

Para que un alumno pueda recibir la calificacién de apto debe de cumplir los siguientes

requisitos:

e Completar un 70% de asistencia a las clases.

e Asimilacion del 50% de conocimientos o capacidades del curso.

La asistencia se controlard mediante los partes de asistencia.

Los conocimientos o capacidades adquiridas se controlaran mediante el seguimiento
durante la realizacion de las actividades.




RECURSOS

e Espaciales: Aula para la imparticion de conceptos tedricos o
(Aula de informatica industrial).

e 12 ordenadores, software de programacion y simulacién Fagor, software
conmutacion de pantallas e impresora.

e Programa de comunicacién TNCremoNT.
¢ Centros de mecanizado con control Fagor.
e Herramientas y accesorios correspondientes.

BIBLIOGRAFIA

e Manuales FAGOR
CD con manuales en PDF
e Ejercicios elaborados en el centro.
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